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1. Wprowadzenie

Waty przegubowo-teleskopowe sa zaprojektowane i przeznaczone do zastosowania wylacznie w rolnictwie,
do przenoszenia momentu obrotowego z walu odbioru mocy ciagnika (WOM), na wal przyjecia mocy
maszyny rolniczej (WPM). Uzytkowanie ich do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem. Poszczegdlne typy waléw maja zastosowanie do napgdu okre§lonych rodzajéw maszyn
1 nie mogg by¢ zastapione innymi. W tej sprawie nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi ciggnika i maszyny.
Dla urzadzen zawieszanych lub poétzawieszanych, moze zaistnie¢ konieczno$¢ zdemontowania zaczepu
ciaggnika, a w przypadku maszyn przyczepianych — zabezpieczenia ciggiet dolnych w odpowiednim potozeniu,
aby unikng¢ uszkodzenia ostony watu.
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Rys. 1 PRZEZNACZENIE WALU PRZEGUBOWO-TELESKOPOWEGO

UWAGA:
Waly muszg by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem!

2. Bezpieczenstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzedne znaczenie podczas pracy z watem, dlatego uzytkownik
musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegétowych przepiséw dotyczacych bezpiecznego
uzytkowania.

OSTRZEZENIE:
Czesci odkryte muszg zawsze zawierac zabezpieczenia dodatkowe. SIPMA S.A. nie bierze
na siebie zadnej odpowiedzialnosci w wypadku, gdy zabezpieczenia nie beda prawidlowe
i skuteczne!

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przebywania w polu pracy watu przegubowo-teleskopowego. Przyblizanie
sie do elementéw obracajacych sie, grozi $miercia!

*  Uzywanie walu bez zamontowanej ostony lub z ostong uszkodzong, badz bez wtasciwego, kompletnego
i nieuszkodzonego ogranicznika obrotéw (lancuszkéw) jest zabroniona. Ciggnik i maszyna rolnicza
muszg by¢ obowigzkowo wyposazone w dodatkowe ostony stale.

e  Zabrania si¢ odktadanie i wieszania przedmiotéw na wale zamocowanym do ciggnika i maszyny.

*  Przed przystapieniem do smarowania i usuwania ewentualnych usterek watu i napedzanej maszyny oraz
usuwania zapchan i1 zaci¢¢ maszyny, nalezy bezwzglednie odtagczy¢ wat od ciggnika i maszyny.
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W czasie czynnosci obstugowych watu 1 maszyny, wal musi by¢ odtaczony od ciggnika i maszyny.

Przy taczeniu watu przegubowo-teleskopowego z ciggnikiem i maszyna, silnik ciggnika i naped WOM
muszg by¢ bezwzglednie wytaczone.

Nie uzywac odziezy z luzno zwisajacymi elementami np. paski, szaliki itp.

Nie wolno wykorzystywa¢ watu przegubowo-teleskopowego jako stopnia.

Nie wolno wchodzi¢ na wat, nie przechodzi¢ nad i pod watem.

Nalepki ostrzegawcze musza by¢ czytelne przez caly okres uzytkowania watlu. W przypadku
nieczytelno$ci lub zniszczenia nalepek, nalezy je wymieni¢. Zakupu nalepek mozna dokona¢ w SIPMA
S.A. lub w sieci sprzedazy SIPMA S.A.

Kierunek agregowania watu do ciggnika.
Przed przystgpieniem do pracy przeczytac instrukcje obstugi watu
przegubowo-teleskopowego.

Niebezpieczenstwo wciggniecia catego ciata - uktad przeniesienia
napedu.

Praca bez ostony zabroniona — grozi smiercig lub kalectwem.

Przebywanie w polu pracy watu przegubowo-teleskopowego grozi
Smierciq lub kalectwem.

Lancuszki przyczepi¢ odpowiednio — jeden do nieruchomej czesci
ciggnika, drugi do nieruchomej czesci maszyny.

Czestos¢ smarowania watu przegubowo-teleskopowego.

Uwaga! Przed przystgpieniem Praca bez ostony Niebezpieczenstwo
do pracy, przeczytaé zabroniona — grozi wciggniecia catego
instrukcje obstugi Smierciq lub ciata - uktad
kalectwem. przeniesienia napedu.

Rys. 3 NALEPKA OSTRZEGAWCZA —100210/00.00.010 — NA ZEWNETRZNE]J CZESCI
TELESKOPU



3. Opis ryzyka resztkowego

Produkt zostat wyprodukowany z zastosowaniem wszystkich zasad majacych zapewni¢ jego bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczegdlnej ostroznosci i zasad bezpiecznej pracy
wynikajacych z innych przepiséw i zasad.

Najwi¢ksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w szczegdlnosci dzieci,
a takze zwierzat, w poblizu stref zagrozen watu przegubowo-teleskopowego, podczas jego pracy.
Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko rosnie!

W szczegolnosci niebezpieczne jest:

e  przebywanie podczas pracy w strefie pracy watu przegubowo-teleskopowego,

e przeprowadzanie czynnosci obstugowych przy wiaczonej maszynie,

e  praca walu przegubowo-teleskopowego bez ostony,

e praca walu przegubowo-teleskopowego przy uszkodzonej lub niekompletnej ostonie.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczefnistwa wystapienie zagrozen zostanie ograniczona
do minimum!

3.1. Ocena ryzyka resztkowego podczas pracy walu przegubowo-
teleskopowego i jego codziennej obstugi

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

e uwaznie przeczyta¢ Instrukcje Obstugi,

e nie dopuszczaé dzieci do pracujacej maszyny,

* uzywac¢ wal przegubowo-teleskopowy tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

* przeglady i naprawy przeprowadzac bedzie przeszkolona osoba,

e nie zbliza¢ si¢ do walu przegubowo-teleskopowego, gdy naped jest wiaczony,

e przed przystapieniem do usuwania zanieczyszczen, zdejmowaniem oston, przed kazdym postojem,
konserwacja, obstuga lub naprawa walu przgubowo-teleskopowego bezwzglednie wyltaczy¢ naped
maszyny, wylaczy¢ silnik ciagnika oraz wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu si¢ do zalecen Instrukcji Obstugi ryzyko szczatkowe moze by¢ ograniczone do minimum.

UWAGA:
A Ryzyko resztkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie si¢ z opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!




4. Ostony walu przegubowo-teleskopowego

OSTRZEZENIE:
Praca watlu bez oslony jest bezwzglednie zabroniona!

Przeniesienie momentu obrotowego z ciagnika na maszyn¢ musi by¢ bezpieczne dla uzytkownika. Waty
nalezy stosowa¢ w kompletnej i nieuszkodzonej ostonie, natomiast w ciagniku i maszynie muszg by¢
zainstalowane dodatkowe ostony. Ostona statla w maszynie musi by¢ tak dobrana, aby zachodzenie na siebie
ostony watu przegubowo-teleskopowego z ostong watu przyjecia mocy (WPM) nie byto mniejsze niz 50mm,
gdy wat jest usytuowany w linii prostej.

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ uzywania watu bez zamontowanej ostony lub z ostong uszkodzona oraz
w oslonie pozbawionej kompletnego i nieuszkodzonego ogranicznika obrotu!

W przypadku watu nie polaczonego z ciggnikiem nalezy stosowaé elementy podtrzymujace wal inne niz
ogranicznik obrotu. Elementy podtrzymujace musza zabezpieczaé wal przed rozsuwaniem si¢ i nie
powodowac uszkodzen ostony.

Rys. 4 SCHEMAT OGOLNY PRZENIESIENIA NAPEDU

1. Widlak zewnetrzny (przytgczeniowy) 5. Stozek ostony

2. Sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe 6. Dwa ograniczniki obrotu
3. Wewnetrzny i zewnetrzny profil teleskopowy 7. Ostona daszkowa ciggnika
4. Wewnetrzna i zewnetrzng rura ostony 8. Ostona stata w maszynie
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5. Doboér walu
5.1. Dlugos$¢ watu

UWAGA:
Zwro6¢ uwage na maksymalng dlugo$é pracy Lnom!

Nalezy stara¢ si¢ uzyska¢ najwigksze mozliwe pokrycie cze¢sci teleskopowych w kazdej pozycji pracy. Wat
przegubowo-teleskopowy nie moze by¢ rozsunigty o wigcej niz okoto potowy pokrycia teleskopéw (Pt) watu
wystepujacego przy jego minimalnej dtugosci Lmin.

Lmin — dlugo$¢ watu w ztozeniu *10mm.
Lnom — maksymalna dlugo$¢ watu w czasie pracy £10mm.
Lmax — maksymalna dtugo$¢ walu niepracujacego +10mm.
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Rys.5 SCHEMAT PRZEDSTAWIAJACY POKRYCIE RUR PROFILOWYCH PRZY Ly I Lnom

5.2. Przenoszony moment

UWAGA:
A Zwro¢ uwage na predko$¢ obrotowa zastosowana w maszynie 540 obr/min lub
1000 obr/min!

11



TABELA 1. PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Moment 540 obr/min 1000 obr/min Maks. moment dyn.
nominalny
Nm kW | KM | Nm | kW | KM | Nm Nm
460Nm 26 35 | 460 | 40 | 55 383 690
540Nm 31 42 | 540 | 47 | 64 450 810
630Nm 36 48 | 630 | 55 | 75 525 945
680Nm 38 52 [ 680 | 59 | 81 567 1020

5.3. Zakres uzytkowania watu

Dopuszczalne maksymalne katy famania przegubu

UWAGA:
A Nalezy uzyskac¢ rowne katy famania
Nalezy wylaczy¢ naped, kiedy katy sa zbyt duze lub nieréwne

Przegub standardowy (pojedynczy)

Dopuszczalny kat ciagtej pracy

- 25°
Dopuszczalny kat chwilowej pracy — 45°

Rys. 6

Rys. 7

DOPUSZCZALNY KAT EAMANIA PRZEGUBU PRZY CIAGLE]

PRACY WALU

DOPUSZCZALNY KAT EAMANIA PRZEGUBU PRZY CHWILOWE]J

PRACY WALU

UWAGA:
A Nalezy sprawdzi¢ przestrzen wokét WOM i WPM!

Kontakt walu z ciggnikiem lub maszyna prowadzi do uszkodzenia lub zniszczenia watu!

Zachodzenie na siebie ostony watu i ostony statej WOM i WPM, musi wynosi¢ minimum 50mm. W instrukcji
obstugi napedzanej maszyny nalezy sprawdzi¢ czy wymaga ona stosowania takich elementéw watu jak
ogranicznik momentu obrotowego i/lub sprzegto jednokierunkowe, a takze, w jaki sposéb je zastosowac.
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6. Laczenie walu z ciaggnikiem i maszyng

Przed przystapieniem do podlaczania watu, nalezy oczy$cic WOM i WPM. Jezeli wat wyposazony jest
w ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegto jednokierunkowe, nalezy go podiacza¢ sprzeglem
do maszyny. Odpowiednie oznaczenie znajduje si¢ na wale. Do podtrzymania watu po odtaczeniu od ciggnika
stosowac podpory, lub wieszaki w miejscu przewidzianym przez producenta maszyny rolnicze;j.

Trzpien zatrzasku

Wcisnac¢ trzpien zatrzasku do oporu i réwnoczesnie wepchna¢ wat na WOM lub WPM, do momentu az trzpien
wrdci do swojej pozycji wyjsciowe;.
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Rys. 8 AGREGOWANIE WALU NA WOM 1 WPM PRZY KONSTRUKCJI ZAPIECIA Z TRZPIENIEM ZATRZASKU

Trzykulkowy zatrzask

Odciagna¢ miseczke blokujacag kulki i réwnocze$nie wepchna¢ wat na WOM lub WPM, az miseczka wréci do
swojej pozycji wyjsciowe;.

Rys. 9 AGREGOWANIE WALU NA WOM 1 WPM PRZY KONSTRUKCJI TRZYKULKOWEGO ZATRZASKU

Zatrzask automatyczny

Po odciggnigciu uchwytu blokujacego kulki, zatrzask pozostaje w pozycji odblokowanej bez potrzeby
dalszego trzymania uchwytu. Po wepchnigciu walu na WOM lub WPM uchwyt zatrzasku samoczynnie zmieni
pozycje do zablokowanej. Przy zdejmowaniu walu z watka WOM lub WPM nalezy odciagnaé¢ uchwyt z
jednoczesnym ruchem odpigcia watka. Zatrzask pozostaje w pozycji odblokowanej i jest gotowy do
ponownego zapi¢cia na watku WOM lub WPM.
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Rys. 10 AGREGOWANIE WALU NA WOM 1 WPM PRZY KONSTRUKCJI ZATRZASKU AUTOMATYCZNEGO
Sprawdzenie polaczenia

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ i pewnos¢ zapiecia watu na WOM i WPM, poprzez
probe Sciagniecia watu.
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Rys. 11 SCHEMAT POKAZUJACY SPRAWDZENIE PEWNOSCI POE.ACZENIA

UWAGA:
W przypadku nie zapiecia walu na WOM i/lub WPM powtérzy¢ powyzsze czynnoSci!

7. Smarowanie i konserwacja

Przed przystagpieniem do pracy, wal nalezy nasmarowa¢ smarem statym dobrej, jako$ci, a w trakcie
uzytkowania watu zgodnie ze schematem smarowania. Przed dtuzszym okresem nie uzytkowania watu, nalezy
go oczysci¢ i ponownie nasmarowaé. Nasmarowaé nalezy réwniez otwory w widlakach przylaczeniowych
i trzpien zatrzasku. Po sezonie uzytkowania, zakonserwowany wat nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu,
nie narazonym na oddziatlywanie czynnikoéw atmosferycznych.
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Rys. 12 SCHEMAT SMAROWANIA WALU PRZEGUBOWO-TELESKOPOWEGO

8. Dostosowanie dlugosci watu do potrzeb

SIPMA S.A. zaleca niemodyfikowanie swoich produktéw a w kazdym razie prosi o kontakt ze sprzedawca
lub wykwalifikowanym mechanikiem z centrum serwisowego: tel. (+48) 81 44 14 618. Jezeli konieczne jest
skrécenie watu napedowego nalezy przestrzega¢ nastepujacej procedury. Diugos¢ walu przegubowo —
teleskopowego nalezy indywidualnie dostosowa¢ do ciaggnika, z jakim maszyna bedzie wspdtpracowaé
a wlasciwa dlugos¢ okreSlona jest w instrukcji obstugi maszyny. W celu poprawnego skrdcenia watu
do zadanej dtugos$ci nalezy postgpowac wedtug schematu przedstawionego na rysunkach od nr 12 do nr 15:

) Rys. 13 SPOSOB ODMIERZENIA ZADANEJ DEUGOSCI I
X, MIEJSCE ODCIECIA OSLONY
Umies¢ potowki watu obok siebie i zaznaczyé zqdang
E dtugos¢ minimalng. Skroci¢ wewnetrzng i zewnetrzng rure
leixtil = ostony o te samq wielko$é.

LLU[

Rys. 14 SCHEMAT POKAZUJACY SPOSOB SKRACANIA
X til RUR TELESKOPU

Skroci¢ wewnetrzng i zewnetrzng rure teleskopu o te samg
wielkosé, co rury ostony.
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- Rys. 15 SCHEMAT POKAZUJACY KRAWEDZIE RUR,
KTORE NALEZY STEPIC

PV VTV V.V V.V V.V VvV V.V
IR R RRRHARARNA]

v Stepi¢ ostre krawedzie i oczyscic z opitkow.

[ {
{

Rys. 16 SCHEMAT POKAZUJACY MIEJSCE
SMAROWANIA RUR

Posmarowac smarem rury teleskopowe.

UWAGA:
A Zadne inne zmiany nie moga by¢ dokonywane w wale i oslonie!
Dostosowanie dlugosci watu nie dotyczy watow SIPMA WPT 630!

9. Ograniczniki obrotu

Lancuszki przyczepione do ostony watu stanowig ogranicznik obrotu. Ich zadaniem jest zapobieganie
obracaniu si¢ oston podczas pracy watu.

Lancuszki przyczepi¢ odpowiednio — jeden do nieruchomej cze$ci ciagnika drugi do nieruchomej czesci
maszyny, tak aby umozliwialy odpowiednie tamanie watu we wszystkich pozycjach pracy. Przyczepione
fancuszki nie moga ogranicza¢ dtugosci watu podczas pracy w kazdej jego pozyciji.

UWAGA:
Lancuszek nie moze shuzy¢, jako wieszak watu!
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10. Demontaz ostony

W celu zdjecia ostony z walu nalezy postgpowa¢ wedtug schematu przedstawionego na rysunkach od nr 16 do
nr 21:

Rys. 17 DWIE CZESCI WALU

Rozlgczy¢ obie czesci watu.

Rys. 18 WKRET MOCUJACY STOZEK OSEONY

Wkret mocujgcy wykreci¢ wedtug schematu.

)
LA

Rys. 19 OBROCENIE STOZKA OSLONY

Obrdcic stozek wzgledem rury ostony.

Rys. 20 ZSUNIECIE STOZKA OSEONY

Zsungé stozek z rury ostony.
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Rys. 21 ZSUNIECIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO WRAZ Z RURA
OSLONY

Rozchyli¢ potowki pierscienia slizgowego i jednoczesnie zdjg¢ pierscien

wraz z rurg ostony z widtaka.

Rys. 22 ZSUNIECIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO Z RURY OSLONY

Zdjq¢ pierscien slizgowy z rury ostony.
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11. Montaz ostony

W celu zalozenia ostony na wal nalezy postgpowac wedlug schematu przedstawionego na rysunkach od nr 22

do nr 26:

|

Rys. 23 SMAROWANIE KANALKA £LOZYSKOWEGO W WIDEAKU

Posmarowaé kanatek w widtaka we wskazanym miejscu.

Rys. 24 NALOZENIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO NA RURE OSEONY
1 WIDEAKA

Natozy¢ pierscien slizgowy jednoczesnie na rure ostony i widlak.
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Rys. 25 NASUNIECIE STOZKA OSEONY NA RURE OSLONY
I PIERSCIEN SLIZGOWY

Nasungé  stozek ostony na rure ostony i pierscien slizgowy,
uwzgledniajgc rozinice w wielkosci wystepow w stozku i wybran
w pierscieniu Slizgowym.

Rys. 26 OBROCENIE STOZKA OSLONY

Obrocic stozek wzgledem rury ostony.

Rys. 27 WKRET MOCUJACY STOZEK OSEONY

Wkret mocujgcy przykrecic wedtug schematu.

T
LA
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12. Sprzegla

12.1. Sprzeglo przeciazeniowe

Sprzeglo przeciazeniowe o promieniowym dziataniu zabierakéw, stuzy do przerwania przenoszenia napedu,
gdy moment obrotowy osiaga wielkos¢ nastawienia sprzegta. W chwili zaistnienia przecigzenia, nalezy
natychmiast odlaczy¢ naped, by nie uszkodzi¢ sprzegta, a nastgpnie usunaé przyczyn¢ przecigzenia.
Jednorazowa praca sprzegta dluzsza niz 20 sekund grozi spaleniem sprzegla. Wystapienie przeciazenia
sygnalizowane jest glo$ng praca sprzegta — ,,grzechotaniem”.

Rys. 28 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

12.2. Sprzeglo przecigzeniowe automatyczne

Sprzegto przecigzeniowe automatyczne, stuzy do przerwania przenoszenia napedu, gdy moment obrotowy
osiagga wielko$¢ nastawienia sprzegta. Sprzeglo nie wymaga natychmiastowego wylaczenia napedu
W momencie zaistnienia przecigzenia. Jednorazowa praca sprzegta nie powinna by¢ dtuzsza niz 30 sekund.
Po ustaniu przecigzenia sprzg¢glo automatycznie wraca do stanu pierwotnego.

Rys. 29 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

X AUTOMATYCZNE

12.3. Sprzeglo cierne

Sprzeglo cierne pozwala na przeniesienie momentu obrotowego bez wylaczania napedu, gdy przecigzenie
osiagnie ustawiong wielkos¢. Uzywane jest, jako sprzeglo przecigzeniowe lub/i sprzeglo rozruchowe dla
maszyn z elementami o duzym momencie bezwtadnosci.

Rys. 30 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGEO CIERNE
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12.4. Sprzeglo z kolkiem $cinanym

Sprzegta z kotkiem S$cinanym stuza do ochrony elementéw przekazujacych moc z ciagnika do maszyny
1 W razie przecigzenia przerywajg przenoszenie momentu obrotowego. Ponowne wykorzystanie sprzggla jest
mozliwe po wymianie Scigtej Sruby. Wymieniana $ruba musi by¢ identycznej wytrzymatosci jak Sruba
zastosowana fabrycznie.

Rys. 31 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGLO Z KOLKIEM $CINANYM

12.5. Sprzeglo jednokierunkowe

Sprzeglo jednokierunkowe pozwala na przeniesienie momentu obrotowego tylko w jednym kierunku.
Uzywane jest przy maszynach z elementami o duzym momencie bezwtadnosci.

Rys. 32 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGLO JEDNOKIERUNKOWE

12.6. Sprzeglo cierne jednokierunkowe

Sprzegto cierne-jednokierunkowe 1aczy cechy sprzggla przecigzeniowego ciernego 1 sprzegla
jednokierunkowego. Uzywane jest przy maszynach z elementami o duzym momencie bezwtadnosci.

Rys. 33 SZKIC PRZEDSTAWIAJACY SPRZEGLO CIERNE-
JEDNOKIERUNKOWE
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13. Olloly

Oslony sa zaprojektowane tak, aby chronily uzytkownika.

OSTRZEZENIE:
A Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub jej czeSci musza by¢ natychmiast
wymienione lub naprawione!

Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub jej czgsci musza by¢ natychmiast wymienione lub
naprawione. Wymiany ostony uzytkownik moze dokona¢ we wlasnym zakresie. Po wymianie ostony lub jej
czgsci, w razie koniecznodci, nalezy nalepi¢ na zewnetrznej rurze ostony nalepke ostrzegawcza
nr 100210/00.00.011. W celu zamdwienia ostony lub jej czesci nalezy poda¢ numer watu.

Rys. 34 ELEMENTY SKEADOWE OSLONY

1. Stozek I

2. Kotnierz 9. Pierscien Slizgowy 11
3. Pierscien 10. Wkret

4. Stozek 11 11. Wkret

5. Harmonijka petnokryta 12. Lancuch

6. Rura zew. ostony 13. Stozek I kpl.

7. Rura wew.ostony 14. Stozek II kpl.

8. Pierscien slizgowy I
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TABELA 2. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

POZ. 460Nm 540Nm 630Nm 680Nm

1 50210/01.00.501 50210/01.00.501 60210/01.00.501 60210/01.00.501
2 50210/01.00.502 50210/01.00.502 60210/01.00.502 60210/01.00.502
3 50210/01.00.503 50210/01.00.503 60210/01.00.503 60210/01.00.503
4 50210/02.00.501 50210/02.00.501 60210/02.00.501 60210/02.00.501
6%* 450200-01-02-..... 50200-01-02-..... 610200-01-02-..... 60200-01-02-.....
T* 450200-02-02-..... 50200-02-02-..... 610200-02-02-..... 60200-02-02-.....
8 50210/01.00.002/1 | 50210/01.00.002/1 | 50210/01.00.002/1 | 50210/01.00.002/1
9 50200/02.00.002 50200/02.00.002 50200/02.00.002 50200/02.00.002
10 CH ST 4,2X19 CH ST 4,2X19 CH ST 4,2X19 CH ST 4,2X19
11 FH ST 3,9x9,5 FH ST 3,9x9,5 FH ST 3,9x9,5 FH ST 3,9x9,5
12 0733/03.00.000 0733/03.00.000 0733/03.00.000 0733/03.00.000
13 50210/01.00.500 50210/01.00.500 60210/01.00.500 60210/01.00.500
5 60210/01.00.611 60210/01.00.611 60210/01.00.611 60210/01.00.611
14 50210/02.00.610 50210/02.00.610 50210/02.00.610 50210/02.00.610
5 60210/01.00.621 60210/01.00.621 60210/01.00.621 60210/01.00.621
14 50210/02.00.620 50210/02.00.620 50210/02.00.620 50210/02.00.620
5 60210/01.00.711 60210/01.00.711 60210/01.00.711 60210/01.00.711
14 50210/02.00.710 50210/02.00.710 50210/02.00.710 50210/02.00.710
5 60210/01.00.721 60210/01.00.721 60210/01.00.721 60210/01.00.721
14 50210/02.00.720 50210/02.00.720 50210/02.00.720 50210/02.00.720

* - wpisa¢ zadang dlugos¢ rury ostony

Czesci zamienne mozna nabywac bezposrednio u producenta lub dostawcy maszyn. Czesci zamienne mozna
nabywac¢ w sklepie internetowym producenta pod adresem:
http://sklep.sipma.pl.

14. Naprawa
Stosowanie do napraw oryginalnych cze¢sci zamiennych jest gwarancjg jakosci pracy maszyny.

Przy naprawach watéw przegubowo-teleskopowych nalezy korzysta¢ z ustug placéwek wyspecjalizowanych
w technicznej obstudze maszyn rolniczych.
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